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Stilband kan man anvinda inom en méngd olika omréaden och ér ett niist intill oumbérligt
hjilpmedel inom omraden sisom spedition, lager, industri och jordbruk. Stilband tillverkas i
olika bredd, tjocklek och liingd. Man siljer stilband i stora rullar.

Det ir stilbandets tinkta anvdndningsomrade som avgor hur tjockt eller brett bandet ska vara och
dven dess lingd. De vanligaste tjocklekarna ar 0,4-1,0 millimeter och de vanligaste bredderna ar 13-
32 millimeter. Stdlband tillverkas i tva uppspolningsalternativ, som enkelspolat och bredspolat.
Stalband som é&r bredspolat kallas ibland for oscillerat stalband. Det finns dven stalband som é&r
anpassade och tillverkade for tyngre applikationer. Ju storre, tyngre och otympligare godset ér desto
tjockare och bredare bor stalbandet alltsd vara niar man ska banda godset.

Stilband kan man som anvindare nyttja till att effektivisera sitt materialhanteringssystem och
skydda sina egna produkter fran skada under hantering och transport. Det ar ett utmaérkt val for
bandning niar mycket hoga krav stills pa styrka, 1&g t6jning och hog belastning. Dessutom é&r
stdlbandet mycket motstandskraftigt mot ndtning och tuff hantering. Man forsluter stdlbanden med
plomb eller genom att anvinda sig av snittforslutning.

Stilband tillverkas av olika material. Det finns stalband som ér tillverkade av rostfritt stdl medan
andra dr 6verdragna av zink. Vissa stilband ar blaanlopta och andra 4r svartlackerade.

Vanligtvis anvdnder man sig av en sa kallad stalbandare, alternativt bandspannare, nir man ska
banda pallgods eller andra produkter som behover skyddas fran stotar eller annan skadlig inverkan.

De standarder for stal och stalband som numera géller i Sverige tas fram av Commité Européen de
Normalisation (CEN) och fastslds darefter av Swedish Standards Institute (SIS), som till exempel
allminna konstruktionsstél. Vidare ger svenska myndigheter sdsom Banverket, Vigverket och
Boverket ut nationella anpassningsdokument, sd kallade NAD(S), med specifika tilliggskrav for att
anpassa standarderna for stal till svenska regler och forhéllanden.

Stal framstills av rajarn. Den fasta jordskopan bestar av cirka 4,5 procent jérn, en liten del av detta
utgors av rent jarn. Jirn ar till storsta delen bundet till andra 4mnen i1 kemiska foreningar. En saddan
kemisk forening som man kan utvinna jérn ur kallas for malm.

I Sverige tar man bara vara pa de sé kallade oxidiska malmerna sdsom svartmalm och
blodstensmalm. Mer &n 40 procent av malmen bestar av graberg och darfér miste man anrika den.
Det forsta steget tas direkt vid gruvan dér man krossar malmen och sorterar bort s mycket av det
overflodiga stenmaterialet som mojligt. Det man slutligen fér ut efter anrikningen kallas for slig,
vilket &r ett finkornigt och sandliknande material. Av sligen gor man sedan pellets som maste
foradlas ytterligare 1 en masugn for att fi det efterldngtade rajarnet.

I masugnen matar man in koks och malmpellets i toppen, 1 ugnens botten bldser man in férvirmd
luft. Nér den heta luften kommer i kontakt med koksen och pelletsen smalter jarnet och rinner ned
till botten. Kontakten mellan smélt jarn och koks gor att det 16ses mycket kol i jérnet. Det fardiga
rdjarnet man far ut anvénds slutligen som ramaterial vid framstéillning av stal i stdlverk. R&jérn frén
masugnar stir for ungefar 60 procent av stalindustrins totala behov, resten utgors av dteranvint
skrot.



